Precisie plaatelementen hotset

;

Intetigent heating woridwide

Beheizte Maschinenkomponenten — Heizplatten

Neue Materialien oder Produktionsverfahren erfordern
prazisere Temperaturfihrungen in Heizplatten.

Als Spezialisten fur Prozesswéarme liefern wir Ihre Heizplatte
kundenspezifisch als stecker- und montagefertiges System.

Systemvorteile in der Praxis

- Hoéchste Genauigkeit der Temperaturfihrung im
dynamischen Betrieb

- Thermisch entkoppelt zur Befestigung

- Reduzierung der Temperaturdifferenzen auf der
erwérmten Folie durch homogene Verteilung

- Mehr Prozesssicherheit bei Verbundfolien (Keine
Beschédigung von Sperrschichten)

- Verbesserung der GleichméBigkeit der Wandstérke
und Verringerung von Gewichtsdifferenz bei gleichen
tiefgezogenen Produkten

- Maoglichkeit der Verwendung von dlnnerer Folie

- Vermeidung von Schlieren auf dem Material

- Nachbeschichtungen und Austausch von
Komponenten (wie z.B. Heizelementen) mdglich

Technische Eckdaten

Anschlussspannung 12...400V

Leistungsdichte (Maximalauslegung) max. 15 W/cm®

Temperaturhomogenitat auf der Heizplatte bis +1°C | |

Temperaturhomogenitat auf dem Material . -

z.B. Folie im Tiefziehprozess (siehe rechts) bis +2 °C Folienthermografie nach Erhitzung durch eine géngige Heizplatte:
Temperaturdifferenz auf der Heizplatte: +1°C
Temperaturdifferenz auf der Folie: mehr als 15 °C

Funktionsbeschichtungen z. B. fir
- Antihafteigenschaften
- Trockenschmierung, Gleiteigenschaften
- VerschleiB- und Abriebschutz
- Oberflachenhérte
- Korrosionsschutz I
- Chemikalienbestandigkeit
- Antistatik, Leitfédhigkeit -
- Leichte Reinigung
- Antibakterielle Beschichtungen |

Optionen

- Definierte Oberflachenstrukturen und -konturen
- Verschiedene Formen: rechteckig, rund ...

- Siegelkonturen

- Regelungstechnik

- Anschlussleitung "
- Steckeranschluss Folienthermografie nach Erhitzung durch eine hotset Heizplatte:

- i Temperaturdifferenz auf der Heizplatte: +1°C
Variable Montage Temperaturdifferenz auf der Folie: kleiner £ 2 °C

Anwendungsbeispiele

- Thermoforming

- Versiegeln von Schrumpffolien

- HeiBpress-Produktionsverfahren
- Verbindung von Folienschichten
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